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Resumen 

En este proyecto, se realiza un sistema de lubricación a cadenas de laco 2 en la 

empresa Aceros de México Tenaris Tamsa, esto para evitar paros en la hora de la 

producción, ya que antes se hacía en el (RP) que significa “Reparación Planeada”  para 

realizar las actividades planeadas  donde una de ellas era la lubricación a cadenas pero 

esta se realizaba manualmente. 

El sistema tiene como finalidad de que la lubricación se realice automáticamente, este 

sistema contara con los siguientes accesorios, como son: una bomba que se encargara 

en repartir la grasa, líneas de tubing, dosificadores  que esto será como una central 

para la distribución de la grasa hacia las lineras de tubing que estarán conectados a la 

grasera para la lubricación de las cadenas. 

Con este sistema de lubricación se logra una mayor productividad, mayor vida útil de la 

maquinaria y menor tiempo improductivo así como los costos para la mano de obra ya 

que cuando se hacia esta actividad de lubricación  se hacía manualmente como ya se 

había mencionado anterior mente  y pues en esta actividad  se realizaba con la ayudar 

de varias personas y ahora con este sistema lo puede realizar solo una persona. 
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Introducción 

Hoy el mantenimiento requiere un enfoque global que lo integre en contexto empresarial 

con la importancia que se merece. Su papel destacado en la necesaria orientación a 

los negocios y resultados de la empresa, es garantizando por su parte a la 

competitividad a través del aseguramiento, la confiabilidad y disponibilidad del equipo, 

maquinaria e instalaciones de la organización. Para conocer el estado actual de 

operación de la empresa, para saber si están administrando y utilizando correctamente 

sus recursos humanos y físicos, se necesitan indicadores o índices de desempeño para 

poder tomar decisiones o hacer cambios. Los indicadores de desempeño típicamente 

usados para la industria están basados en conceptos tales como eficiencia y 

productividad. El personal que se dedica a mantenimiento ha tenido que adaptarse a 

nuevas formas. Al mismo tiempo las limitaciones de los sistemas de mantenimiento los 

han llevado a utilizar nuevas técnicas de administración, no importando lo 

automatizadas o computarizadas que se encuentren. La manera de ver y responder a 

las actividades de mantenimiento ha ido cambiando conforme a las necesidades de las 

industrias que se han incrementado paralelamente al avance de la tecnología. Para 

comprender la importancia de una eficiente administración del mantenimiento sus 

ventajas y factores que propician una mayor atención a equipos y máquinas es 

necesario actualizar el plan maestro de mantenimiento que ayude a mejorar y alargar 

la vida útil de los equipos de una empresa, es por eso que surge la asignación de este 

proyecto 
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Discusión (Temas) capítulo 3 Metodología 

El diseño de la investigación del actual  proyecto se inicia a partir  de una problemática  

que surgió en el área de laco2 Tubos de acerosTenaris Tamsa  esta empresa se 

encarga de dar lo necesario para la compañía Daitom Grupo industrial. 

Para ello se llevaron a cabo varios puntos como son: 

• Diseño de la instalación  

• Costos 

• Area de instalación 

• Material  

• Equipo necesario   

 

 

 

3.2 HIPÓTESIS 

 

La instalación de dicho proyecto servirá para reducir los costos del mantenimiento de 

lubricación, puesto que al realizar este mantenimiento se invierte mucho trabajo hora-

hombre al igual que por consecuencia se pierde tiempo en la producción lo cual genera 

pérdidas monetarias para la empresa. 

También otro factor que afecta a esta máquina es de por una mala lubricación  

provocando paros de emergencia de la maquinaria, es por esto que se realizara la 

Instalación De Sistema Automático De Lubricación a cadenas el cual se eficientara  su 

rendimiento y  se reducirán costos así como también el tiempo de los trabajos en este 

caso de lubricación que se le aplica a esta máquina.  

Además de que los agentes contaminantes que en este caso son el polvo, agua y 

residuos metálicos a consecuencia de todo esto se solidifican y con esto provocan que 

la capa de lubricación aplicada se pierdan.  
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3.3 RECOLECCION DE DATOS: 

 

La recolección de datos se obtuvieron mediante varias visitas en diferentes áreas y con 

distintos GMB (Grupo de mecánica básica)  pero ellos se negaron de darnos la 

información necesaria ya que las políticas de la empresa no permite la difusión de 

información a empresas externas y es por ello que no se obtuvieron muchos datos, 

hasta que hablamos con un GMB y nos ayudó con un poco de información,  

La información que nos brindo fue sobre los tipos de lubricantes que utiliza y sus 

características como es:  

• Tipo de lubricante 

• Viscosidad  

• Penetración 

• Punto de goteo  

• La estabilidad mecánica  

• Etc. 

 

 

En cuanto a la recolección de la información que se obtuvo por parte de DAITOM 

GRUPO INDUSTRIAL fue de gran importancia  ya que nunca se negaron a proporcionar 

la información. 
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DESARROLLO DEL PROYECTO:  

 

Las actividades contempladas  consisten en la realización del proyecto de la 

*Instalación De un Sistema De Lubricación de cadenas de la maquina dezcamadora de 

tubos*, dentro  de Tenaris Tamsa. Esta actividad mencionada será realizada por la 

compañía Daitom grupo industria. 

 

 

Material a ocupar: 

• Bomba de grasa  neumática tipo piston  

• Tubing de 3/8  

• Tubing de 1/2 

• Dobladora de tubing  

• Dosificadores  

• Avellanadora 

• Filtro de aire se encarga de quitar todas las impurezas que viene del aire 

• Grasa  

• Rosca  

• Conectores  

• Conexiones tipo T  

• Recipiente de grasa 

• Red tubing  

• Cortadora de tubing  

• Conexión rápida de aire 

• Línea de aire que viene del compresor. 

• Niplexx  
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Lubricación de las superficies de las cadenas 

 
Los distribuidores con pistón de caudal regulable lubrican las superficies de las 

cadenas. Suministran cíclicamente una dosis de lubricante mediante una línea 

secundaria de lubricación colocadas bajo la cadena al final del tramo de retorno y con 

precisión la dosis exacta y esto sin interrumpir el proceso de producción. 

 

 

 

 

Unidad central 

 

Esta unidad central incluye los elementos necesarios para la lubricación a cadenas. 

 

• Bomba neumática de pistón que suministra lubricante a las líneas de 

lubricación 

• Una salida de lubricante (para lubricar las superficies de las cadenas) 

• Depósito (tanque)  con una capacidad de 180 litros. 

• La alimentación de aire comprimido 

• Filtro de aire que se encargara de quitar todas las impurezas del aire 

comprimido 
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PROCEDIMIENTO:  

 

  

 

Antes de que se inicie la instalación del sistema de lubricación hay que contar ya con 

todo el material y hacer los avellanados del tubing.  

• avellanar la parte de los dos extremos el tubing de 3/8  y la de ½ con la 

Avellanadora de 3/8 y 1/2 Antes de avellanar los dos extremos meter la rosca 

en el tubing  
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• cortar el tubing con una cortadora especial 

• Instalación soporteria para la red tubing 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

La primera fase del proyecto a realizar fue de instalar la soporteria para la red de 

tubing los cuales serían instalados en ciertos puntos para este sistema hasta llegar 

a las cadenas de la maquina dezcamadora de tochos, 

 

 

Instalación de tubing  
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Una vez instalados todos los soportes para la red de tubing, se hicieron todos los 

dobleces así como acoplamientos de componentes de la red que son codos, coplees 

Nipexx y algunos componentes en forma de t, una vez que se fueron uniendo todos los 

componentes con el tubo, se fueron instalando en la soportería para ir dando forma a 

la red de tubing.  

 

 

 

NSTALACION TUBING 1 

 

• Instalación de dosificadores  

 Después de a ver terminado la instalación de la soporteria y tendido del tubing se 

instalaron los dosificadores, los dosificadores son  el corazón del sistema ya que su 

función de estos es en repartir el lubricante  a la superficie de las cadenas. 

 

Posteriormente teniendo ya los dosificadores instalados se conectaron los tubing  con 

la dirección a lubricar realizando los ángulos correspondientes; antes de ser conectados 

los tubing  tener en cuenta meter las roscas a la unión de tubing de 3/8. 
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NOTA: tener en cuenta que el dosificador tendrá dos entradas de flujo (GRASA) de 150 

PSI y va a contar con 2 salidas. 
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Resultados 

Los resultados que se obtuvieron en el proyecto  fueron buenos ya que se cumplió con 

el objetivo general y específico también puesto que la lubricación que realizaban las 

válvulas era bueno dejando perfectamente una película en la superficie de las cadenas. 

Ya con este sistema de lubricación se pueden evitar los paros imprevistos por la falta 

de lubricación, ahora ya con este sistema con solo activar la bomba se pondrá en 

marcha lubricación en  los diferentes puntos sin necesidad de paro de la producción. 

Se realizó un análisis en la empresa TENARIS TAMSA  del nuevo sistema de 

lubricación a cadenas de laco2 en el cual los resultados que se obtuvieron fueron 

buenos  ya que con  este sistema de lubricación se pudieron reducir los paros de 

producción. 

Una vez instalado el nuevo sistema los resultados que se obtuvieron fueron buenos 

puesto que se redujeron los paros programados para realizar el mantenimiento de 

lubricación entre las cadenas al igual que se alargó más la vida útil de los mismos, 

puesto que al no tener una buena lubricación estas se dañaban fácilmente. 
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Conclusión y Trabajos Futuros 

La lubricación en la industria es de gran importancia y utilidad ya que todas las 

maquinas requieren de este método para poder reducir la fricción entre las superficies 

de metal que se encuentran en rozamiento constante reduciendo el desgaste entre 

estas partes y alargando la vida útil tanto de las máquinas y sus partes que la 

componen. Las grasas son elementos compuestos por aditivos aceites y agentes 

espesantes, que una vez mesclados estos elementos, se obtiene esta materia viscosa 

que es la grasa, como se sabe para poder aplicar este material viscoso (grasa) se aplica 

de forma manual en los lugares que se requiere lubricar. 

Para esto se realizó el diseño de un nuevo sistema con el cual la lubricación será de 

forma automática proporcionando la cantidad exacta de grasa en la superficie. 

Es por ello que el presente trabajo tiene como finalidad de explicar de manera fácil y 

entendible el montaje de este sistema automático y la importancia de la grasa como 

agente lubricante para poder desempeñar este trabajo de gran importancia. 
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