VALIDACION DE DISENO MECANICO DE FLECHA MOTRIZ DE MAQUINA
EMPAQUETADORA DE TARRINAS DE CAFE MEDIANTE SOLIDWORKS.
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El presente trabajo muestra la aplicacién de estas herramientas de software en el disefio de una flecha motrizde una
aquina empaquetadora de tarrinas desarrollada para el proyecto de Agregacion de Valor al Café Mexicano, que se
elabora en colaboracion con el Colegio de Postgraduados Campus Cérdoba. El disefio de la maquina se realizé en
CAD, pero antes de su fabricacién Se requiere determinar si los componentes disefiados en software son capaces
de cumplir su funcién y soportar el trabajo de la maquma ademas de ! ue es necesario determinar el material
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En la figura 2 se realiza el analisis
de las tensiones a las que esta
sometida la flecha, las
consideraciones sometidas en
Solid Works enmarca el criterio de
maxima tensién de von Mises.La
teoria expone que un material
ductil comienza a ceder en una §
ubicacion cuando la tensién de
von Mises es igual al limite deg
tensién. En la mayoria de los
casos, el limite elastico se utiliza
como el limite de tensién. Sin
embargo, el software le permite
utilizar el limite de tension de
raccion/ruptura o establecer s
propio limite de tension.

"\\En la figura 3, La teoria lineal
lsupone que existen
" desplazamientos pequefios.
. También supone que los planos
normales para areas de contacto
. ».no cambian de direccion durante la
carga. Por lo tanto, aplica la carga
total en un solo paso. Este método
P 3~ Evtio de 1 Roch gstorts Doplaamirton @ouede generar resultados
inexactos o dificultades de
convergencia en casos donde
estas suposiciones no son validas.

En la figura 4, El PropertyManager
Trazado de deformaciones
unitarias nos permite trazar los
resultados de las deformaciones
unitarias para estudios estaticos,
no lineales, de historia-tiempo
modal y de caida.

UX: Desplazamiento (direccion X)
UY: Desplazamiento (direccion Y)
UZ: Desplazamiento (direccion Z)
URES: Desplazamiento resultante
RFX: Fuerza de reaccidn
(direccion X)

RFY: Fuerza de reaccidn
(direccionY)

RFZ: Fuerza de reaccidn
(direccion Z)

RFRES: Fuerza de reaccion
resultante

CONCLUSIONES

Podemos concluir que el estudio realizado
en el disefno de la maquina se realiz6 en T
CAD, pero antes de su fabricacio
requiere determinar si los co
disefiados en software son
cumplir su funcién y soportar el
la maquina, ademas de que es I
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