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Objetivo
• Desarrollar una metodología de construcción
de un horno de fundición didáctico para
materiales no ferrosos, orientado a ser
práctico, seguro y económicamenteatractivo.



Introducción
• El	proceso	de	fundición.
• En	México	anualmente	se	funden	un	millón	
523	mil	toneladas	de	metal.

• El	aluminio.
• El	área	de	oportunidad	en	las	Universidades	
Tecnológicas
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Metodología	a	desarrollar
• Diseño	conceptual
• Sistema	de	control	
electrónico.

• Construcción	del	
horno	con	placa	de	
acero	y	material	
refractario.

• Entrada	del	aire.
• Sistema	de	admisión	
de	aire.



Metodología	a	desarrollar



Utensilios	y	herramientas



Puesta	en	marcha
Proceso	de	Arenado.

Fusión Vaciado. Liberación	del	molde. Recorte. Tratamiento	de	la	
suprfiie. Producto	final

Fabricación	del	
modelo.

Separación	de	materiales	
indeciados.

Quebrado	y	arneado. Preparado	de	arena	(aditivos,	
agua,	arena	y	aglutinantes).

Moldeado.

Agregar	nucleo.



Comportamiento	de	temperatura
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Tiempo	min P1	°C P2	°C P3	°C
0 23 20 16
2 330 301 287
4 570 560 400
6 700 780 670
8 800 800 720

10 910 900 870
12 1090 1070 930
14 1120 1120 1010
16 1134 1124 1090



Resultados
• Desmoldeo	
• Desmontaje	del	horno	



CONCLUSIONES
• Desarrollo	del	prototipo
• Evolución	del	prototipo
• Prototipo	útil	
• Fácil	operación	y	montaje



PERSPECTIVAS
• Ofertar	el	horno	a	Universidades.
• Proponer	diseños	en	base	a	necesidades.
• Desarrollar	un	manual	de	prácticas.
• Dar	seguimiento.



PERSPECTIVAS



PERSPECTIVAS
Para determinar la factibilidad económica del
proceso de producción de fundición de aluminio,
se registraron los gastos generados en cada uno de
los tres procesos entre el numero de productos.

𝐶𝑃 =
𝐼𝑛𝑣𝑒𝑟𝑠𝑖ó𝑛

𝑁	𝑑𝑒	𝑝𝑟𝑜𝑑𝑢𝑐𝑡𝑜𝑠
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