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Resumen

El siguiente trabajo realizado en el Grupo Constructor S.A. de C.V., tiene como objetivo realizar
un informe técnico detallado acerca de una propuesta de disefio de un banco para barrenar placas
para adaptarse a un taladro radial. Metodologia: En esta fase se determinara los conceptos
bésicos para comprender mejor en que consiste en el proyecto. Se redactara palabras y términos
clave, como bosquejar en el software en AutoCAD, toma de medidas en un equipo, informacion
del equipo (sus caracteristicas, funcion principal, con que equipos compite con este proyecto,
capacidades y utilidad). Haremos énfasis en las herramientas requeridas como medicion de
escalas, gestion de calidad, el analisis FODA, cuadros comparativos, graficas, gestion de costos
y presupuestos. Todo esto con la ayuda de datos secundarios en donde se estudiara y respaldara
con informacion confiable. Contribucion: Con la informacidén obtenida anteriormente vy el
disefio acabado se puede garantizar la propuesta que se planteo puede ser confiable mostrando a
la empresa acerca de la implementacion que se pretende realizar con el disefio determinando que
beneficios se pueden obtener y los avances que se espera al fabricar los barrenos en las placas
basandonos en sus objetivos de calidad y rapidez en la produccion. De igual manera se evaluaran
los resultados de las variables y por lo tltimo concluir con la formulacion de la propuesta del
disefio para implementar el taladro radial.
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Introduccion

En este proyecto como parte fundamental es la invencion de un taladro radial, se propone a la
empresa un disefio de un banco para barrenar placas.

El taladro radial con que cuenta la empresa Grupo Constructor S.A. de C.V., es de fabrica, pero
debido a los trabajos que se realizan en la empresa no es suficiente, para realizar ese tipo de
barrenos, ya que lleva un proceso de actividades y esto genera tiempos, a causa de eso el equipo
se encuentra en reposo, generando tiempos muertos. La intencion de adaptar un banco extra es
para que ya no se siga generando tiempos muertos al momento de estar maniobrando, por lo que
se estaria trabajando en dos sentidos, con la finalidad de generar un ciclo y asi el proceso serio
constante por lo que se tendria una mayor produccion de igual manera al aumentar la produccién
también aumenta los ingresos econémicos.

Asi mismo el equipo realiza buenos trabajos con las especificaciones que lo requieren el cliente,
como un barrenado perfecto, una de las desventajas es que tiene un limite de distancia al realizar
barrenados que es un espesor de 4 pulgadas, ademas pierden tiempo al momento de acomodar
las placas en donde se tienen que realizar ciertos ajustes para que salgan bien las perforaciones
como es puntear con la soldadura y ajustar con los esparragos. Y hasta ahora se ha estado
trabajando de esta manera con el taladro radial por lo que es importante tener una adaptacion al
equipo, por lo que es parte fundamental para las estructuras.



Discusion

FASE 1

Taladro radial

Es una maquina de gran tamarfio que mueve su cabezal, su mesa de trabajo y el husillo principal
con motores independieres. El husillo se puede colocar para taladrar en cualquier lugar dentro
del alcance de la maquina por medio de los movimientos proporcionados por la cabeza, el brazo
y la rotacién del brazo alrededor de la columna” (Garavito , 2007, pag. 29).

llustracion 1. Taladro Radial.

FASE 2

Analisis FODA

Tiene como objetivo el identificar y analizar las Fuerzas y Debilidades de la Institucion u Organizacion,
asi como también las Oportunidades y Amenazas, que presenta la informacién que se ha recolectado. Se
utilizard para desarrollar un plan que tome en consideracion muchos y diferentes factores internos y
externos para asi maximizar el potencial de las fuerzas y oportunidades minimizando asi el impacto de las



debilidades y amenazas. Se debe de utilizar al desarrollar un plan estratégico, o al planear una solucion
especifica a un problema” (calidad, pag. 1)

Lo primero lo que se realizd durante el desarrollo del proyecto fue determinar las caracteristicas del taladro
radial en donde se conoce las funciones que posee, por lo que realizo una andlisis FODA por lo cual se
analiza sus fortalezas, oportunidades, debilidades y amenazas, con la ayudad de esta matriz podemos decir
si es viable el proyecto ya que con este método nos proporciona informacion importante para asegurarnos

de lo que se pretende para realizar el proyecto.

Se pueden hacer hoyos o
agujeros en cualquier

producto que lo requiera.

Las baterias de este
producto pueden

acabarse rapido.

OPORTUNIDADES

Se pueden ejecutar otras
operaciones como
mandriladas, escariadas,
roscadas, abocardadas, y
refrenadas de agujeros.

No presenta un seguro
dispositivo de proteccion

para la persona.

Es un elemento de facil uso
debido que es inaldmbrico y

portatil.

El taladro de rotacion
emite ruidos incbmodos al

momento de Ssu uso.

Existen productos
artesanales que no hacen

muy riesgoso Su uso.

Debido a la velocidad que
posee este producto lo
hace riesgoso para la

persona que lo usa.

Puede ser sustituida por
magquinas grandes que
hagan todo el trabajo sin
una persona que
necesariamente tenga
contacto con esta
herramienta.

Esta herramienta puede
causar pérdidas auditivas
tanto para la persona que
lo maneja como para el

entorno.




Si la persona que lo
Puede sustituirse su uso, maneja no esta

por otras herramientas debidamente capacitada
menos riesgosas, debido a | para el buen

las complicaciones que su | funcionamiento de este
uso pueda presentar. producto, pude causar

serias consecuencias.

Tabla 1. Andlisis FODA.

FASE 3

Material que esta compuesto el banco

Segun a las investigaciones realizados y lo que comentan los trabajadores, el banco estd hecho
de fierro fundido “el hierro fundido son aleaciones ferrosas con amplia gama de propiedades, se
fabrica con la intencion de ser fundidas para darles la forma deseada, en lugar de ser trabajadas
en su forma solida” (Alva Davila, 2014, pag. 2)

llustracion 2. Banco hecho de hierro fundido.



En el proceso de fabricacion del banco se utiliza un molde en donde es llenado de hierro fundido.

lustracién 3. Hierro fundido.

FASE 4

Propiedades del material que esta fabricado el banco

“Existen diferentes medidas de resistencia de un metal: Limite de elasticidad: es la capacidad de
un material para resistir la deformacién. También es considerada la fuerza que se necesita para
doblar un material. Resistencia a la compresion: es la capacidad de un material para resistir la
compactacion o la reduccion de tamafio. También es la resistencia que tiene al aplastarse o
apretarse. Por ejemplo, la espuma de poliestireno, que puede aplanarse facilmente, tiene muy
poca resistencia a la compresion” (Aceros, 2019, pag. 4).

Tabla 2. Propiedades del hierro.

Tipo de % totalde % Silicio
Hierro Carbono

Clase 20 3.40-3.60 2.30-2.50
Clase 30 3.10-3.30 2.10-2.30
Clase 40 295-3.30 1.70-2.00
Clase 50 2.70-3.00 1.70-2.00
Clase 60 2.50-2.85 1.90-2.10




FASE 5

Toma de medidas

Mediciones “La medicion consiste en asignar numerales, nimeros y otros simbolos a propiedades
empiricas (objetos, cuentas o variables) conforme a ciertas reglas. Se puede medir objetos tales
como mesas, gente libros o automdviles; o bien, cosas que no son concretos como: preferencias,
actitudes o neutrones. Se puede decir en un sentido mas liberal que en la investigacion no se
miden las propiedades, sino indicadores de ellas” (Naghi Namakforoosh, 2000)

Después de realizar el analisis FODA y determinar todos los detalles y caracteristicas que puede presentar
el taladro radial se empezé a realizar la toma de medidas del banco por que en el proyecto se pretende
hacer uno similar para poder acelerar el trabajo ya que el banco se disefi6 para ese tipo de trabajos que se
realiza por lo que no requiere una modificacion.

Por lo que en la siguiente imagen que se presenta es acerca del banco donde se reflejan las medidas que
se tomaron para poder disefiarlo en AutoCAD, para que asi pueda presentar un plano y mostrarle a la
empresa y si se llega a tomar la propuesta, ese plano seria de ayuda para empezar a trabajar en la
fabricacion de la estructura.

llustracion 4. Medidas tomadas del banco.



Fase 6

Inventario

“El control de inventario se refiere a todos los procesos que coadyuvan al suministro,
accesibilidad y almacenamiento de productos en alguna compafiia para minimizar los tiempos y
costos relacionados con el manejo del mismo: es un mecanismo a través del cual, la organizacion
administra de manera eficiente el movimiento y almacenamiento de mercancia, asi como el flujo
de informacion y recursos que resultan de ello. Involucra distintos aspectos, pero en términos
generales se subdivide en lo correspondiente a gestion y optimizacion” (CENTER, 2018, pag. 1)

Una vez tomando las medidas necesarias, se realiz6 un inventario en donde se recabo los materiales y
herramientas que se va a utilizar durante el proceso de la fabricacién del banco.

Como se puede observar en la siguiente tabla se tiene los siguientes materiales con las medidas y los
precios de cada uno.

Con este inventario ayudara al trabajador que va a construir el banco, podra entender que material se
requiere y de igual a manera mostrarle a la empresa una parte de lo que se va a invertir para empezar con
la fabricacion del banco.

Pza. 1.00|2"x50cmx40cm | $ 180.00
1/2"x50cmx40c
Pza. 2.00|m $ 140.00
Pza. 8.00|1/2"x30cmx8cm | $ 20.00
Pza. 4.00|1/2"x30cmx5cm | $ 30.00
Rollo 1.00] - $  355.00
Pza. 2.00 |4"x1/2" $ 35.00
Pza. 2.00|4"x1/2" No.560 | $ 45.00
Pza. 2.00 | 1/2"x3cmx1/8" $ 149.00
Pza. 4.00|1/2" $ 15.00
Pza. 1.00] - $ 962.00
Pza. 1.00({3m $ 65.00

Tabla 3. Inventario de los materiales.



FASE 7

Costos

"El costo de produccion de los articulos terminados en un periodo. Es igual al inventario de
producto en proceso mas costos de produccion del periodo menos el inventario de producto en
proceso” (Jiménez Boulanger & Espinoza Gutiérrez, 2007, pag. 135)

Después de realizar un inventario de los materiales que se van a necesitar se realiz6 una cotizacion de los
precios totales en donde se determind los costos para la fabricacion del banco y mostrar a la empresa de
cuanto se gastaria para el material que se va a requerir. Como se muestra en la siguiente tabla con los
detalles necesarios.

d d Medida PrecioU | PrecioT
$ $
Pza. 1.00{2"x50cmx40cm |180.00 180.00
$ $
Pza. 2.00| 1/2"x50cmx40cm | 140.00 280.00
$ $
Pza. 8.00 | 1/2"x30cmx8cm |20.00 160.00
$ $
Pza. 4.00|1/2"x30cmx5cm |30.00 120.00
$ $
Rollo 1.00 355.00 355.00
$ $
Pza. 2.00|4"x1/2" 35.00 70.00
$ $
Pza. 2.00|4"x1/2" No.560 |45.00 90.00
$ $
Pza. 2.00|1/2"x3cmx1/8" 149.00 298.00
$ $
Pza. 4.001/2" 15.00 60.00
$ $
Pza. 1.00 962.00 962.00
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$

65.00
$
2,640.00

COSTOS DIRECTOS
DESCRIPCION | TiEMPG | UNIPA | CANTIDA T VALORU [ VALOR T
D D (USD) (USD)

MAQUINADO

DE LA PLACA 2 (DIA 2 200 400

UNION CON

SOLDADURA

DE LAS

ESTRUCTURAS 1|DIA 8 400 400

HERRAMIENTA

S 4|DIA 6 100 400

MANO DE OBRA 4|DIA 200 800

TOTAL COSTOS DIRECTOS 2000

Tabla 4. Costos directos e indirectos.
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FASE 8

Grafica

“Representamos graficamente de diversos tipos de objetos con el proposito de proporcionar
informacion suficiente para facilitar su andlisis, ayudar a elaborar su disefio y posibilitar su futura
construccién y mantenimiento suele realizarse sobre papel u otros soportes planos” (Insignia,
2017)

Como siguiente paso se realiz6 un analisis con la ayuda de los célculos en base a la informacion recabada
por parte de los trabajadores los tiempos que ellos generan al realizar los barrenos con el banco que hora
se esta trabajando y se realiz6 un calculo de cuél seria el avance si se trabaja con dos banco en vez de uno,
por lo que se visualiza en la gréafica ese es el comportamiento al trabajar con diversos banco, ya que al
trabajar con los dos banco daria una mayor productividad y de igual manera nos generaria mayores
ingresos.

Comportamiento del avance dependiento de
los bancos

Placa de 1/8" Placa de 1/4" Placa de 1/2" Placa de 7/8"

=== _Un banco Dos bancos Productividad

Tabla 5. Grafica del avance de la produccién.

FASE 9
Desarrollo de disefio 2D en AutoCAD del banco para el taladro radial

“El concepto disefio es polisémico, estd inmerso en definiciones parciales de acuerdo a lo que se
relaciona. De esta forma, tedricos e investigadores han propuesto sus puntos de vista los cuales
enfatizan el disefio como el acto de crear algo material, concreto, bidimensional o tridimensional,
hasta la estructuracion de un espacio, imagen, u objeto intangible y virtual” (Ramos, 2012, pag.
1)
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Como primer disefio que se realizo fue la base y la plataforma en donde sera sujetada las placas. Con los
minimos detalles donde se reflejan de forma solido donde aun no lleva los trazos o las muescas de la
plataforma Como se V|suaI|za en la siguiente |magen

/ e @ ,[(‘ [T~/ | 4% Desplazar C)Glrar - Recortar ~ | £g £ £ ‘g £ g g}ﬂ A - '_‘j =% EDPnr[apa

Copiar Simetria ("] Empalme ~ iy | Estado de capa no guardado
G Cop & (JEmp o paneg Texto Insercion

-/ | [ Estirar  F]Escala 38 Matriz - & | G efe - - IjTahla

Dibujo + | Modificar ~ | Capas ~ | Anctacién ~ | Bloque~ | Propiedades v | Grupos v | Utiidades v | Portapapeles

PorCapa ~ -
Linea Polilines  Circulo  Arco G

PorCapa + g - T

POEN 3% - Escriba un comando

11411;‘ m.
0

llustracion 5. Contorno del banco.

En la siguiente imagen se visualiza el banco con las muescas realizadas, en esa parte marcada con rojo es
donde seran sujetadas los esparragos para hacer presién al sujetarse con las placas que se trabajara con
ello.

llustracion 6. Disefio de los soportes del banco.

Como siguiente paso se realizaron los angulos en la parte de la base, es para que agarre un mayor soporte,
ya que al realizar ese tipo de agujeros y si son angulos rectos de 90°, no hacen mayor cuerpo que la forma
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en curva y de igual manera se tienen que realizar ese vacio para que el banco no sea un sujeto solido, por
lo se perderia peso y menos material ademas el soporte seria Gtil, por lo mismo de la resistencia.

llustracion 7. Perforacion de la base del banco

Como siguiente paso se evidenciaron las medidas en el software para asi poder verlo en forma de un plano,
con la finalidad que se ocuparian como guia para que a la hora de realizar la fabricacion tomen de esas
medidas y empezar a construirlo.

llustracion 8. Reflejar las medidas del banco.

Esta plana se le podria proporcionar al trabajador para guiase en la construccion del banco,
ademas se visualiza mejor las medidas y los trazos.
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llustracion 9. Disefio tipo plano del banco.

Desarrollo de disefio 3D en AutoCAD del banco para el taladro radia

Después de realizar el disefio en 2D, se empezé con el disefio en 3D, como se ilustra en la siguiente imagen
con la finalidad de visualizar como seria la estructura presencial.

llustracion 10. Disefio en 3D parte 1.
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Una vez ya terminado el disefio en 3D, se pas6 a modo concepto y de esta forma se visualiza mejor los
trazos, ya que reluce con un color lo que hace ver como seria por lo que en la siguiente imagen se reflejara
de forma realista.

llustracion 11. Disefio en 3D parte 2.
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En esta ilustracién, estad en modo realista y es asi como se tiene que ver ya con tono al material que se va
a realizar y de misma forma la estructura de como estaria realizado.

llustracion 12. Visualizacion de modo realista del banco.
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En la siguiente ilustracion esta de forma solido, por lo que se refleja de una forma mas a detalle como
seria la estructura tanto en la parte de la plataforma ahi se ve a la perfeccién como seria los soporte en
donde se sujetarian los esparragos y junto con las placas tomarian cuerpo por lo que se sujetarian a presion
y también se ve como estaria estructurado la base.

llustracion 13. Forma soélida.
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llustracion 14. Forma sélida iluminante.

Y como podemos ver las ilustraciones de diferentes lados del disefio del banco ya sea en 2D y 3D, lo més
util de estas imagenes es en donde esta de forma en plano como se visualiza la imagen ... ya que eso es
lo que se va utilizar porque cuenta con las medidas necesarias para empezar a construir la estructura por
lo que le sera de gran ayuda al encargado de fabricar el armazéon y con la ayuda de la lista de los materiales
sabria de donde empezar y los disefio en 3D es la forma de representarle a la empresa de como se visualizar
la estructura de una forma real y como se quiere que quede es que casi similar con lo que cuenta el taladro
radial, pero se realizara el mismo trabajo como se esta trabajando hasta el momento.
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Resultados

Al final se obtendrd un prondstico de los resultados en donde se comparara en un cuadro
comparativo como es la produccién actualmente y que se conseguird al implementar el equipo,
hablando en base a la produccion y resultado financiero.

Conclusion y Trabajos Futuros

A futuro se piensa realizar un cronograma de actividades que este en piso para que todos los
miembros del equipo estén enterados e involucrados.

Como tal el proyecto funciona al 100% siempre y cuando se le dé el seguimiento que requiere,
actualizadndolo y alimentado

Se planea que mas adelante llegara una linea de Cheetos nueva, se tendra como sugerencia este
plan de mantenimiento sin embargo cambiaran algunas cosas dependiendo de su disefio.

Seguir mejorando los mantenimientos y capacitar a la gente en cosas basicas del mismo y lograr
una eficiencia a un mejor en todos los aspectos.
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